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i) Vorrichtung und Verfahren zum Herstellen geschoBhoher Kaminelemente 
5) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen 
geschoBhoher Kaminelemente durch biegesteifes Verbinden 
einzelner Kaminsteine mittels wenigstens eines Beweh- 
rungsstabes und einer diesen allseits umhullenden Fullmas- 
se, wobei die Kaminsteine randseitig jeweils wenigstens eine 
an ihren Stirnflachen ausmundende Durchgangsbohrung 
aufweisen und mit einander beruhrenden Stirnflachen und 
miteinander fluohtenden, einen Durchgangskanal fur den 
Bewehrungsstab und die Fullmasse bildenden Durchgangs- 
bohrungen auf einer im Winkel zur Vertikalen angeordneten 
Unterlage liegen. Urn die zentrische Anordnung des Beweh- 
rungsstabes im Durchgangskanal des fertiggestellten Ka- 
minelementes mit mbglichst hoher Genauigkeit bei gerin- 
gem Aufwand zu gewahrleisten, ist eine an wenigstens 
einem Ende (8) offene und am entgegengesetzten Ende an 
eine Fullmassen-PreSeinrichtung anschlieEbare HohHanze 
(7.1-7.4) vorgesehen, die einen solchen Durchmesser auf- 
weist, daB sie mit geringem Spiel in den Durchgangskanal 
(4) einfuhrbar ist und im eingefuhrten Zustand den Beweh- 
rungsstab (5) aufnimmt, sowie durch eine Zentriereinrich- 
tung (10, 11; 12.1-12.3) zum zentrischen Halten des Beweh- 
rungsstabes (5) innerhalb des Durchgangskanals (4) bzw. 
der Hohllanze (7.2-7.4). Die Erfindung betrifft weiterhin ein 
Verfahren zum Herstellen geschoBhoher Kaminelemente 
mittels der Vorrichtung. 




BUNDESDRUCKEREI 11.94 408 161/279 



37 



43 24 522 CI 




2 



# DE 

l w 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstel- 
len geschoBhoher Kaminelemente durch biegesteifes 
Verbinden einzelner, an Stirnflachen sich berQhrende 
und auf einer im Winkel zur Vertikalen angeordneten 
Unterlage liegende Kaminsteine mittels wenigstens ei- 
nes Bewehrungsstabes und einer diesen allseits umhfll- 
lenden, flieBfahigen und aushartbaren Fullmasse, nach 
dem Oberbegriff des Anspruches 1 sowie ein Verfahren 
zum Herstellen geschoBhoher Kaminelemente. 

Aus der DE-OS 25 58 623 sind Schornsteinelemente 
bekannt geworden, deren AuBenmantel aus einer An- 
zahl von Mantelsteinen mit fluchtenden Armierungsauf- 
nahmekanalen hergestellt sind, die Armierungsstabe 
aufnehmen, die in den Armierungsaufnahmekanalen mit 
Mortel vergossen sind. Dieses VergieBen erfolgt bei in 
vertikaler Richtung iibereinandergestellten Mantelstei- 
nen. 

Da geschoBhohe Kaminelemente aufgrund ihrer Ho- 
he relativ unhandlich sind, werden bei ihrer Herstellung 
die Kaminsteine iiblicherweise auf einer vorzugsweise 
horizontalen Unterlage liegend angeordnet woraufhin 
der Bewehrungsstab in den nun ebenfalls horizontalen 
Durchgangskanal eingefuhrt und die Fullmasse einge- 
preBt wird. 

Hierbei besteht die Tendenz, daB der Bewehrungs- 
stab eine auBermittige Lage im Durchgangskanal ein- 
nimmt, so z. B. nach unten absinkt Dieses Absinken ist 
jedoch nur in dem MaBe zulassig, wie ausreichend einer- 
seits der Korrosionsschutz und andererseits die Ver- 
bundwirkung zwischen Bewehrungsstab und Fullmasse 
bzw. FUUmasse und Kaminelement gewahrleistet sind. 
Diese Forderung ist in der Praxis jedoch nur sehr 
schwer zu erfiillen, da der Durchgangskanal aus Platz- 
grflnden einen moglichst geringen Durchmesser auf- 
weist, so daB nur eine entsprechend geringe Toleranz 
filr das zulassige; Absinken des Bewehrungsstabes zur 
Verfugung stehL 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung und 
ein Verfahren der eingangs genannten Art so weiterzu- 
bilden, daB mit geringem Aufwand die zentrische An- . 
ordnung des Bewehrungsstabes im Durchgangskanal 
des fertiggestellten Kaminelements mit mSglichst hoher 
Genauigkeit gewahrleistet ist 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale der Anspriiche 1 und 19 geldst Der kon- 
struktive Aufwand fur die Hohllanze und die Zentrier- 
einrichtung ist ebenso wie der Verfahrensaufwand sehr 
gering. Die Zentriereinrichtung umfaBt vorzugsweise 
ein VerschluBelement mit zentrischer Bohrung, das z. B. 
im Spielsitz mit geringem Spiel oder Obergangssitz in 
den Durchgangskanal, diesen an einem Ende verschlie- 
Bend, eingreift und den in seine zentrische Bohrung mit 
geringem Spiel ein- und durch den Durchgangskanal 
hindurchgefuhrten Bewehrungsstab mit entsprechend 
hoher Genauigkeit zentrisch im Durchgangskanal halt 
Nachdem die normalerweise mit Fullmasse gefflllte 
Hohllanze fiber den Bewehrungsstab in den Durch- 
gangskanal von dessen dem VerschluBelement gegen- 
Oberliegenden Ende her vollstandig eingefflhrt worden 
ist, wird die Fullmasse mittels der FOllraassen-PreBein- 
richtung unter Druck gesetzt und die Hohllanze aus 
dem Durchgangskanal zuruckgezogen, wobei der Be- 
wehrungsstab und die diesen allseits umgebende Full- 
masse im Durchgangskanal verbleiben. Dabei tritt keine 
langsgerichtete Relativbewegung zwischen Fullmasse 
und Bewehrungsstab bzw. zwischen Fullmasse und 



Durchgangskanal auf; hingegen wird die Fullmasse oh- 
ne Relativbewegung an den gerippten Bewehrungsstab 
und die porige Oberflache des Durchgangskanals ge- 
preBt Die Fullmasse laBt auBerdem beim Einfiihren und 

5 Herausziehen der Hohllanze in den bzw. aus dem 
Durchgangskanal kein nachteiliges Durchbiegen des am 
VerschluBelement einerseits zentrisch fixierten Beweh- 
rungsstabes zu bzw. verhindert ein solches Durchbiegen 
bis zum vollstandigen Zuruckziehen der Hohllanze aus 

io dem Durchgangskanal. Die Fullmasse iibernimmt sozu- 
sagen die Funktion einer Unterstutzung des Beweh- 
rungsstabes, so daB der Bewehrungsstab seine zentri- 
sche Lage im wesentlichen beibehalt und sich nicht auf- 
grund seines Eigengewichtes durchbiegt 

15 Vorteilhafterweise umfaBt das VerschluBelement ein 
Kopfteil mit einem grdBeren Durchmesser als der 
Durchgangskanal und einen Zentrieransatz, der fur den 
paBgerechten Eingriff in den Durchgangskanal vorgese- 
hen ist 

20 GemaB einer Weiterbildung der Erfindung umfaBt die 
Zentriereinrichtung ein weiteres, zweites VerschluBele- 
ment fur den Durchgangskanal, das nach dem Entfernen 
der Hohllanze aus dem Durchgangskanal auf dasjenige 
Ende des Bewehrungsstabes aufgeschoben wird und 

25 diesen zentrierend halt, das aus dem Durchgangskanal 
an dessen dem ersten VerschluBelement gegenfiberlie- 
genden Ende herausragt 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
umfaBt die Zentriereinrichtung eine Fuhrungsanord- 

30 nung zur Fiihrung des Bewehrungsstabes mit geringem 
Spiel, die zentrisch in der Hohllanze zumindest im Be- 
reich des offenen Endes derselben angeordnet ist Die 
Filhrungsanordnung ist gemaB einer ersten Ausgestal- 
tung als Fuhrungsrohr ausgebildet, das sich auch fiber 

35 etwa die Gesamtlange der Hohllanze erstrecken kann. 
Die Fuhrungsanordnung kann auch als Fuhrungswanne 
ausgebildet sein Oder wenigstens drei radial in der Hohl- 
lanze angeordnete Fuhrungsstege umfassen, die einen 
zentrischen Fiihrungskanal zur Aufnahme des Beweh- 

40 rungsstabes mit geringem Spiel definieren. Mit gleichem 
geringen Spiel wird der Bewehrungsstab im Fuhrungs- 
rohr zentrisch in der Hohllanze gehalten bzw. von der 
Fuhrungswanne abgestutzt 
Vorteilhafterweise ist der Bewehrungsstab an wenig- 

45 stens einem der VerschluBelemente befestigbar. Zu die- 
sem Zweck kann eine Gewindehulse vorgesehen sein, 
die am VerschluBelement mittels einer dessen zentri- 
sche Bohrung durchsetzenden Schraube befestigbar ist 
Am gegenuberliegenden Ende kann die Gewindehulse 

so ein Klemmteil zur kraft- und/oder formschlussigen Be- 
festigung des Bewehrungsstabes aufweisen. 

Um die Mdglichkeit eines Verkeilens der Hohllanze 
und eine Verstopfung in ihrem Mundungsbereich zu 
vermeiden, verfugt die Hohllanze am offenen Ende 

55 zweckmaBigerweise uber eine Abschragung von 
30—45° gegeniiber ihrer Langsachse. Hierdurch ver- 
groBert sich die Austrittsflache der Fullmasse, was vor- 
genannten negativen Erscheinungen beim Zuruckzie- 
hen der Hohllanze entgegenwirkt Aus gleichem Grun- 

6o de konnen vorzugsweise in Hohllanzen-Langsrichtung 
verlaufende Schlitze im Bereich des offenen Endes der 
Hohllanze, auf deren Umfang gleichmaflig verteik, aus- 
gebildet sein. Die aus diesen Schlitzen austretende Full- 
masse ubt ferner eine zentrierende Wirkung auf die 

65 Hohllanze aus und verringert auf diese Weise das zwi- 
schen dem Durchgangskanal und der Hohllanze beste- 
hende SpieL 

Nachstehend ist die Erfindung anhand einiger Aus- 
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ftthrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die Zeichnung 
naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Stirnansicht eines mit der erfmdungsgema- 
Ben Vorrichtung hergestellten geschoBhohen Kamin- 
elements, 

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie II-II in Fig. 1, 

Fig. 3 den in Fig. 1 mit A bezeichneten Eckbereich in 
vergroBerter Darstellung, 

Fig. 4 einen Langsschnitt des in Fig. 3 dargestellten 
Eckbereichs des Kaminelements wahrend der Herstel- 
lung mittels der erfindungsgemaBen Vorrichtung nach 
einem ersten Ausfuhrungsbeispiel, 

Fig. 5 das Kaminelement nach Fig. 4 kurz vor der 
Fertigstellung, 

Fig. 6 einen Langsschnitt des in Fig. 3 dargestellten 
Eckbereichs des Kaminelements wahrend der Herstel- 
Iung mittels der erfindungsgemaBen Vorrichtung nach 
einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel, 

Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VII- VII in Fig. 6, 

Fig. 8 die erfindungsgemaBe Vorrichtung nach einem 
dritten Ausfuhrungsbeispiel in der Schnittdarstellung 
wie in Fig. 7,und 

Fig. 9 die erfindungsgemaBe Vorrichtung nach einem 
vierten Ausfuhrungsbeispiel in der Schnittdarstellung 
wie in Fig. 7. 

Das in der Zeichnung dargestellte geschoBhohe Ka- 
minelement umfaBt mehrere quaderformige Kaminstei- 
ne 1, die auf einer horizontalen Unterlage 2 liegen, wo- 
bei ihre einander zugewandten Stirnflachen 3 miteinan- 
der mittels eines Klebermortels verklebt sind. Jeder Ka- 
minstein 1 ist von herkommlicher und deshalb nicht na- 
her beschriebener Konstruktion mit Rauchgasfuhrung 
R, Isolierung I, Hinterluftung H sowie vier in den Ka- 
minstein-Eckbereichen in Kaminstein-Langsrichtung L 
verlaufenden Durchgangsbohrungen mit Kreisquer- 
schnitt, die an den Stirnflachen 3 ausmiinden. Die jeweils 
miteinander fluchtenden Durchgangsbohrungen bilden 
einen sich durch samtliche Kaminsteine 1, d. h. durch das 
Kaminelement, hindurcherstreckenden Durchgangska- 
nal 4. Zwecks biegesteifer Verbindung der Kaminsteine 
1 ist in den Durchgangskanal 4 ein Bewehrungsstab 5 
zentrisch einzufiihren und darin zu halten sowie eine 
diesen allseits umhiillende, flieBfahige und aushartbare 
Fullmasse 6, wie etwa VerguBbeton, einzupressen. 

Zu diesem Zweck dient eine Vorrichtung, die eine fur 
samtliche Ausfuhrungsbeispiele identische Hohllanze 
7.1 bis 7.4 und eine Zentriereinrichtung umfaBt 

Die Hohllanze 7.1 bis 7.4 weist ein offenes, unter ei- 
nem Winkel von 45° abgeschragtes Ende 8 und vier mit 
gleichmaBiger Verteilung an ihrem Umfang ausgebilde- 
te Schlitze 9 auf, die sich uber eine Lange von etwa 
10 cm in Hohllanzen-Langsrichtung bis zum offenen En- 
de 8 erstrecken. Die Hohllanze 7.1 bis 7.4 ist mit gerin- 
gem Spiel in den Durchgangskanal 4 uber dessen Ge- 
samtlange einschiebbar. 

Die Zentriereinrichtung umfaBt fur das Ausfuhrungs- 
beispiel nach Fig. 5 zwei VerschluBelemente 10 und 11 
zum zentrischen Halten des Bewehrungsstabes 5 inner- 
halb des Durchgangskanals 4 und far die Ausfuhrungs- 
beispiele nach den Fig. 6 bis 9 eine Fuhrungsanordnung 
12.1 bis 123 zum zentrischen Halten des Bewehrungs- 
stabes 5 innerhalb der Hohllanze 7.2 bis 7.4. 

Jedes VerschluBelement 10, 11 umfaBt ein Kopfteil 
mit einem groBeren. Durchmesser als der Durchgangs- 
kanal 4, einen Zentrieransatz 13 fur den paBgerechten 
Eingriff in den Durchgangskanal 4, z. B. im Spielsitz mit 
geringem Spiel oder im tJbergangssitz, und eine zentri- 
sche durchgehende Bohrung 14 zur Aufnahme des Be- 
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wehrungsstabes 5 mit geringem Spiel. 

Die Fuhrungsanordnung 12.1 gemaB den Fig. 6 und 7 
ist als ein Filhrungsrohr ausgebildet, das mittels Befesti- 
gungsstegen 15 zentrisch in der Hohllanze 7.2, diese 
s durchsetzend, gehalten ist und ein offenes Ende auf- 
weist, das unter 45° abgeschragt ist und etwa bundig mit 
dem offenen Ende 8 der Hohllanze 7.2 abschlieBt. Statt 
bundig mit dem abgeschragten offenen Ende 8 der 
Hohllanze 7.2 abzuschlieBen, kann das Fuhrungsrohr 

io 12.1 mit seinem offenen, ggfs. nicht abgeschragten Ende, 
falls gewunscht, auch innerhalb oder auBerhalb der 
HohUanze 73. ausmiinden. Der Innendurchmesser des 
Fuhrungsrohres 12.1 ist geringfugig grdBer als der 
Durchmesser des Bewehrungsstabes 5. 

is Die Fuhrungsanordnung gemaB Fig. 8 umfaBt vier 
Fuhrungsstege 12.2, die mit gleichmaBiger Verteilung 
am Innenumfang der Hohllanze 7.3 befestigt sind und 
radial in diese so weit hineinragen, daB sie einen zentri- 
schen Fuhrungskanal, 16 definieren, dessen Durchmes- 

20 ser gleich dem Innendurchmesser des Fiihrungsrohres 
12.1 ist 

Die Fuhrungsanordnung 123 gemaB Fig. 9 ist als eine 
am Innenumfang der Hohllanze 7.4 befestigte Fiih- 
rungswanne ausgebildet, deren eingesenkte Oberflache 
25 eine Fuhrungsrinne 17 zur zentrischen Abstutzung des 
Bewehrungsstabes 5 definiert Der Radius dieser Fuh- 
rungsrinne 17 ist gleich dem Radius des Fuhrungskanals 
16. 

Die Fuhrungsanordnungen 12.2 und 12.3 weisen 

30 ebenfalls wie die Fuhrungsanordnung 12.1 je ein unter 
45° abgeschragtes offenes Ende auf, das bundig mit dem 
abgeschragten offenen Ende 8 der Hohllanze 73 bzw. 
7.4 abschlieBt oder innerhalb oder auBerhalb der letzte- 
ren, ggfs. mit nicht abgeschragten Ende, ausmiindet. 

35 Die Hohllanze 7.1, 7.3 und 7.4 gemaB dem ersten, 
dritten und vierten Ausfuhrungsbeispiel ist an dem dem 
abgeschragten offenen Ende 8 gegenfiberliegenden En- 
de (nicht gezeigt) an eine Fullmassen-PreBeinrichtung 
angeschlossen; im Fall der Hohllanze 7.2 gemaB dem 

40 zweiten Ausfuhrungsbeispiel ist es der Bereich 18 radial 
auBerhalb des Fuhmngsrohrs 12.1, der an diesem gegen- 
ubcrliegenden Ende an die Fullmassen-PreBeinrichtung 
angeschlossen ist 
Die Handhabung der Hohllanze 7.1 und der Ver- 

45 schluBelemente 10, 11 nach dem ersten Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung ist bei der biegesteifen Verbindung 
der Kaminsteine 1 wie folgt: 

Der Bewehrungsstab 5 ist mit einem Ende kraft- 
schlussig in einem an einer Gewindehiilse 19 befesugten 

50 Klemmteil 20 zentrisch gehalten; er wird durch den 
Durchgangskanal 4 hindurchgefuhrt, bis sein der Ge- 
windehiilse 19 gegenuberliegendes Ende etwa 10 cm aus 
dem Durchgangskanal 4 herausragt Sodann wird eine 
Kopfschraube 21 durch die zentrisch durchgehende 

55 Bohrung 14 im VerschluBelement 10 mit geringem Spiel 
hindurchgefuhrt und in die Gewindehulse 19 einge- 
schraubt Sodann wird der Bewehrungsstab 5 so weit 
zuriickgezogen, bis das VerschluBelement 10 mit seinem 
Kopfteil gerade noch einen Abstand von 1 bis 2 cm zum 

60 Kaminelement aufweist Nun wird die mit Fullmasse 6 
gefullte Hohllanze 7.1 uber den Bewehrungsstab 5 von 
dem dem VerschluBelement 10 gegenuberliegenden En- 
de des Durchgangskanals 4 vollstandig in diesen einge- 
fuhrt, bis ihr abgeschragtes offenes Ende 8 sich im Be- 

65 reich des VerschluBelementes 10 befindet AnschlieBend 
wird die Fullmasse 6 mittels der Fullmassen-PreBein- 
richtung unter Druck gesetzt Fullmasse 6 tritt zur Kon- 
trolle des vollstandigen FOllgrades aus dem Luftspalt 
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zwischen VerschluBelement 10 und dem Durchgangska- 
nal 4 aus, anschlieBend wird sofort das VerschluBele- 
ment 10 mit seinem Zentrieransatz 13 in den Durch- 
gangskanal 4 eingedrilckt und die Hohllanze 7.1 in der 
Geschwindigkeit des VerpreBvorganges stetig zuriick- 5 
gezogen, wobei die Fullmasse 6, den Bewehrungsstab 5 
allseits umgebend, aus dem abgeschragten offenen Ende 
8 der Hohllanze 7.1 sowie durch deren Schlitze 9 in das 
Innere des Durchgangskanals 4 unter Druck austritt 
Wahrend des Einfuhrens und des Zurtickziehens der 10 
Hohllanze 7.1 in den bzw. aus dem Durchgangskanal 4 
wird der Bewehrungsstab 5 durch den Zentrieransatz 13 
des VerschluBelementes 10, in dem er einseitig zentrisch 
fixiert ist, sowie durch die Fullmasse 6, die sozusagen die 
Funktion einer weiteren zentrischen Fbcierung uber- 15 
nimmt, innerhalb der geforderten Toleranz zentrisch im 
Durchgangskanal 4 gehalten. Nach dem Entfernen der 
Hohllanze 7.1 aus dem Durchgangskanal 4 wird das 
weitere, zweite VerschluBelement 11 auf den aus dem 
Durchgangskanal 4 an dessen dem VerschluBelement 10 20 
gegeniiberliegenden Ende herausragenden Beweh- 
rungsstab 5 aufgesteckt und in Richtung des Kaminele- 
mentes so weit vorgeschoben, bis es mit seinem Kopfteil 
am Kaminelement anliegt und sein Zentrieransatz 13 in 
den Durchgangskanal 4 eingreifL Beide VerschluBele- 2s 
mente 10, 11 halten auf diese Weise den Bewehrungs- 
stab 5 uber seine Gesamtlange zentrisch im Durch- 
gangskanal 4 und dichten letzteren gleichzeitig ab. So- 
bald die Fullmasse 6 im Durchgangskanal 4 vollstandig 
ausgehartet ist, sind die Kaminsteine 1 biegesteif ver- 30 
bunden und damit das Kaminelement fertiggestellt. 
Nach Entfernen der VerschluBelemente 10 und 11 kann 
das Kaminelement nun uber die Gewindehulse 19 mit 
einem benachbarten, nicht gezeigten Kaminelement 
verbunden werden, beispielsweise mittels ciner in der 35 
deutschen Gebrauchsmusteranmeldung G 93 00 234 be- 
schriebenen Verbindungsanordnung. 

Die Handhabung der Hohllanze 7.2 und 7.3 nach dem 
zweiten bzw. dritten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
ist wie folgt: m 

Der Bewehrungsstab 5 mit der Gewindehulse 19 wird 
in gleicher Weise wie beim ersten Ausfuhrungsbeispiel . 
durch den Durchgangskanal 4 hindurchgefuhrt, am Ver- 
schluBelement 10 befestigt und auf diese Weise zen- 
trisch gehalten. Sodann wird das diesem VerschluBele- 45 
ment 10 gegenQberliegende, aus dem Durchgangskanal 

4 herausragende Ende des Bewehrungsstabes 5 in das 
Filhrungsrohr 12.1 bzw. den von den Fuhrungsstegen 
12.2 definierten Fuhrungskanal 16 der Hohllanze 7.2 
bzw. 73 eingefuhrt und letztere in den Durchgangska- 50 
nal 4 in der gleichen Weise wie die Hohllanze 7.1 nach 
dem ersten Ausfuhrungsbeispiel eingefuhrt. Die weite- 
ren Verfahrensschritte des Auspressens der Fullmasse 6 
aus dem Bereich 18 der Hohllanze 7.2 bzw. 73, das 
ZurOckziehen derselben und das zentrische Halten des 55 
Bewehrungsstabes 5 mittels des weiteren VerschluBele- 
mentes 11 erfolgen in der gleichen Weise, wie sie an- 
hand der Hohllanze 7.1 nach dem ersten Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung beschrieben sind 

Die Hohllanze 7.4 nach dem vierten Ausfuhrungsbei- eo 
spiel der Erfindung unterscheidet sich in ihrer Handha- 
bung von derjenigen nach dem zweiten bzw. dritten 
Ausfuhrungsbeispiel lediglich dadurch, daB sie mit unten 
angeordneter Fuhrungswanne 123 in den Durchgangs- 
kanal 4 eingeschoben wird, so daB der Bewehrungsstab 65 

5 in der Fiihrungsrinne 17 zentrisch gehalten ist 

In alternativer Ausfuhrung kann die Hohllanze in 
samtlichen vier Ausfuhrungsbeispielen auch ohne Ab- 



schragung an ihrem offenen Ende nur mit Schlitzen 9 
ausgebildet sein. Weiterhin besteht die Moglichkeit, die 
Fuhrungsanordnung 12.1 bis 12.3 lediglich im Bereich 
des offenen Endes der mit oder ohne abgeschragtem 
offenen Ende 8 ausgebildeten Hohllanze anzubringen, 
vorzugsweise kurz hinter den Enden der Schlitze 9; auch 
die Anbringung im Schlitzbereich ist insbesondere bei 
abgeschragtem offenen Ende 8 der Hohllanze denkbar. 

In samtlichen Ausfuhrungsbeispielen hat die Hohllan- 
ze unter anderem noch die Funktion, einerseits den 
Obertritt der im VerguBbeton gebundenen Feuchtigkeit 
in den eine relativ hohe Saugfahigkeit aufweisenden 
Leichtbeton der Kaminsteine und damit ein nahezu so- 
fortiges Verstopfen des Durchgangskanals zu verhin- 
dern und andererseits dafQr zu sorgen, daB kein uber- 
maBiger Feuchtigkeitsentzug zum sog. Verdursten der 
Fullmasse bis zur endgultigen Einsatzstelle fuhrt. Des- 
weiteren kann wegen des niedrigen Reibungskoeffizien- 
ten der Hohllanzeninnenoberflache mit einem ver- 
gleichsweise geringen Druck der Fiillmassen-PreBein- 
richtung gearbeitet werden; hohe PreBdrucke hatten 
zur Folge, daB Abplatzungen im Bereich der Kaminstei- 
ne zu befurchten sind. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Herstellen geschoBhoher Ka- 
minelemente durch biegesteifes Verbinden einzel- 
ner, an Stirnflachen sich beriihrende und auf einer 
im Winkel zur Vertikalen angeordneten Unterlage 
liegende Kaminsteine mittels wenigstens eines Be- 
wehrungsstabes und einer diesen allseits umhiillen- 
den, flieBfahigen und aushartbaren Fullmasse, wo- 
bei die Kaminsteine randseitig jeweils wenigstens 
eine an ihren Stirnflachen ausmiindende, in Kamin- 
stein-Langsrichtung verlaufende miteinander fluch- 
tende Durchgangsbohrung aufweisen, wodurch 
sich ein durch samtliche Kaminsteine hindurcher- 
streckenden Durchgangskanal zur Aufnahme des 
Bewehrungsstabes und der Fullmasse bildet, ge- 
kennzeichnet durch eine an wenigstens einem En- 
de (8) offene und am entgegengesetzten Ende an 
eine Fullmassen-PreBeinrichtung anschlieBbare 
Hohllanze (7.1—7.4), die einen solchen Durchmes- 
ser aufweist, daB sie mit geringem Spiel in den 
Durchgangskanal (4) einfiihrbar ist und im einge- 
fuhrten Zustand den Bewehrungsstab (5) aufnimmt, 
sowie durch eine Zentriereinrichtung (10, 11; 
12.1 — 12.3) zum zentrischen Halten des Beweh- 
rungsstabes (5) innerhalb des Durchgangskanals (4) 
bzw. der Hohllanze (7.2-7.4). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zentriereinrichtung wenigstens 
ein VerschluBelement (10) umfaBt, das fur den paB- 
gerechten Eingriff in den Durchgangskanal (4) an 
dessen einem Ende vorgesehen ist und eine zentri- 
sche Bohrung (14) zur Aufnahme des Bewehrungs- 
stabes (5) mit geringem Spiel aufweist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zentriereinrichtung ein weiteres 
VerschluBelement (11) fur das, andere Ende des 
Durchgangskanals (4) umfaBt 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedes VerschluBelement (10, 
11) ein Kopfteil mit grdBerem Durchmesser als der 
Durchgangskanal (4) und einen Zentrieransatz (13) 
fur den paBgerechten Eingriff in den Durchgangs- 
kanal (4) umfaBt 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB der Bewehrungsstab 
(5) mit wenigstens einem Ende an wenigstens ei- 
nem, der VerschluBelemente (10, 11) befestigt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB der Bewehrungsstab (5) zentrisch an 
einem Ende einer Gewindehiilse (19) und diese am 
VerschluBelement (10) mittels einer dessen zen- 
trisch durchgehende Bohrung (14) durchsetzenden 
Schraube (21) befestigt ist. 10 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der 
Anspruche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zentriereinrichtung eine Fuhrungsanordnung 
(1Z1 - 123) zur Fuhrung des Bewehrungsstabes (5) 
mit geringem Spiel umfaBt, die zentrisch in der 15 
Hohlianze (7.2-7.4) zumindest im Bereich des of- 
fenen Endes derselben angeordnet ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Fuhrungsanordnung (12.1) im 
wesentlichen uber die Gesamtlange der Hohlianze 20 
(7.2) erstreckt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fuhrungsanordnung als 
ein Fuhrungsrohr (1Z1) ausgebildet ist, und daB die 
Fullmassen-PreBeinrichtung an den Bereich (18) 25 
der Hohlianze (7.2) radial auBerhalb der Fuhrungs- 
anordnung (12.1) anschlieSbar ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fuhrungsanordnung we- 
nigstens drei radial in der Hohlianze (7.3 angeord- 30 
nete, einen Fuhrungskanal (16) definierende Fuh- 
rungsstege (12.2) umfaBt. 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fuhrungsanordnung als ei- 
ne FOhrungswanne (123) zur Abstiitzung des Be- 35 
wehrungsstabes (5) ausgebildet ist. 

12. Vorrichtung nach einem vorhergehenden An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, daB das offene 
Ende (8) der Hohlianze (7. 1 - 7.4) abgeschragt ist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB der Winkel, unter dem das offene 
Ende (8) der Hohlianze (7.1-7.4) abgeschragt ist - 
etwa30°-45° betragt 

14. Vorrichtung nach einem vorhergehenden An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlianze 45 
(7.1-7.4) im Bereich ihres offenen Endes (8) wenig- 
stens einen Schlitz (9) aufweist 

15. Vorrichtung nach einem vorhergehenden An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich 
des offenen Endes (8) der Hohlianze (7.1—7.4) 50 
mehrere, auf deren Umfang gleichmaVBig verteilte 
Schlitze (9) ausgebildet sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder Schlitz (9) in Hohllan- 
zen-Langsrichtungverlauft 55 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 

16, dadurch gekennzeichnet daB jeder Schlitz (9) 
eine Lange im Bereich von etwa 5 cm bis etwa 
10 cm aufweist 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 60 

17, dadurch gekennzeichnet daB jeder Schlitz (9) 
am offenen Ende (8) der Hohlianze (7.1-7.4) aus- 
mOndet 

19. Verfahren zum Herstellen geschofihoher Ka- 
minelemente mit der Vorrichtung nach einem der 65 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net daB 

a) der Bewehrungsstab (5) durch den Durch- 
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gangskanal (4) hindurchgefuhrt und an einem 
Ende desselben zentrisch gehalten wird, daB 

b) die Hohlianze (7.1-7.4) uber den Beweh- 
rungsstab (5) von dem dem genannten einen 
Ende gegenuberliegenden, anderen Ende des 
Durchgangskanals (4) vollstandig in diesen ein- 
gefuhrt wird, und daB 

c) die Fttllmasse (6) durch die Hohlianze 
(7.1—7.4) hindurch- und an deren offenen En- 
de (8) im Inneren des Durchgangskanals (4) 
ausgepreBt und gleichzeitig die Hohlianze 
(7.1-7.4) aus dem Durchgangskanal (4) zurflck- 
bewegt wird und der Bewehrungsstab (5) im 
Durchgangskanal (4), zentrisch gehalten, ver- 
bleibt 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Hohlianze (7.1 -7.4), mit Fttllmas- 
se (6) gefUllt, uber den Bewehrungsstab (5) in den 
Durchgangskanal (4) eingefuhrt wird. 

21. Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB der an dem einen Ende des 
Durchgangskanals (4) zentrisch gehaltene Beweh- 
rungsstab (5) nach Entfernen der Hohlianze 
(7.1-7.4) aus dem Durchgangskanal (4) an dessen 
anderem Ende zentrisch gehalten wird. 
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